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1. Descrizione

La maglietia a maniche corte di colore blu & del tipo a girocollo, ed & costituita da un
davanti, un dietro. due laterali e due maniche corte.

Il davanti ed il dietro sono uniti alle spalle ed assemblati ai due Inserti lalerali. tramile
cuciture eseguite con macchina a quatiro aghi.

1l collo € rifinito con un rimesso alto finito mm. 20 circa applicato con macchina a due aghi,

1l davanti, 1l dietro ed i laterali terminano con un orjo alto mm 20 circa. cucito anch’esso con
macchina & due aghi.

L.e maniche corte 1erminano con Iapplicazione di un polsino, di mm 20 circa di aliezza,
realizzato con lo stesso tessuto del corpo.

Sul davanti della maglietia, lato sinistro # capo indossato, & applicata a ricamo la scritta
“Polizia” di colore giallo su fondo cremisi che per dimensioni e rifiniture deve essere
conforme al campione ufficiale,

Tutte le cuciture sono realizzate con tecnica di costruzione “piatta™ al fine di evitare
qualsiasi tipo di attrito sulla pelle dell*utilizzatore. 11 filato cucirino utilizzato & di colore blu
in tono con il tessuto.

2. Requisiti teenici delle materie prime e degh accessori

I tessuto e gli aceessori usati sono descritti nell appasita scheda allegata.

3. Dimensioni

Le magliette avranno le dimensioni indicate nello specchio delle misure allegato,

4. Etichettatura

Ogni maglielta sara identificata da una etichetta interna in tessuto plastico ripiegata. recante
le seguenti indicazioni:

“POLIZIA DI STATO™,

nominativo della ditta fornitrice;

numero € data del contratio:

denominazione del capo;

numero della taplia:

composiziene del tessuto in base alla normativa vigente;
i simboli grafici di manutenzione, conformi alla norma UNI EN 15Q 3758
10.04.1991. n. 126 - D.M. 08.02.1997, n. 10%;

VY Y Y YV Y




5, Imballaggio

Le magliette saranno consegnate ciascuna, accuratamente piegata. in un sacchetto di

polictilene trasparente di adeguate dimensioni € spessore.
Su ogni sacchetto sard applicata una etichetta autoadesiva in carta cop le seguenti

indicazioni:

¥ scritta “POLIZIA di STATO";
» nominativo della ditta fornitrice;
> numero e data del contratto;

» denominazione del capo,

> indicazione della taglia;

All'interno di ogni sacchetto sard inserito un foglio illustrativo per I'uso e la manutenzione
dell’indumento.

Successivamenie le mapliette, confezionate come sopra specificato, saranno inserite, in
ragione di n. 50, tutte della stessa taglla, in una scatola di carlone ondulato avente i seguenti
requisiti principali:

- Tipo: onda BC KMFMK\44244\BC;
- Grammatura (UNI 6440, UNI EN 1530 536): 823 gf’m
- Resistenza allo scoppio (UN] 6443, UNI EN [SO 2759): 1100 kPa

La chiusura delle scatole sard ottenuta con I’applicazione, su tutti i lembi aperti, di un atto
di nastro adesivo alto non meno di 5 cm.

All'esterno, lateralmente a ciascuna scatola su una apposita etichetta adesiva di carta
saranno riportate le seguenti diciture ben evidenziate:

scritta “POLIZIA DI STATO™;
nominativo della ditta fornitrice;
numero e data del contratto;
denominazione del capo;
indicazione della taglia,

Y VY VY

Saranno ammesse soluzioni di imballaggio differenti qualora motivate da particolari
gsigenze logistiche dell’ Amministrazione

6. Riferimento al campione ufficiale

Per tutti i particolari non indicati nelfe presenti specifiche tecniche, si fa riferimento al
campione ufficiale,

La presenza di rilevanti ed evidenti difformita rispetto a quanto descritto nel capitolato e
rispetto al campione ufficiale & causa di esclusione/rifiuto.
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7. Elenco delle materie prime e degli accessori

7.1 Tessuto per la realiziaziox_le della maglietta

k]

REQUISITI

VALORI PRESCRITTI

NORME DI COLLAUDO

" Maleria prima

IO{]" lana merino E\lmhm

Regolamento UL 1700:2G1 |
L.egoe 883 dec.len, 194
Momme UNI ENISO I833

Misura del colore hlu con vafori
Cie L*a*b* risconuwati con
spetinfotomeirs a sfera con

lluminante DE3/10 zeometria V8% 1 [1!‘.";‘?1(}111.

speculare inclusa

b* =

Le= 17.04
o= 0.1F
-1735

LINE EN 150 103-181:3001

Calcula d.clh_.' differenye di colore .

Tollerunza AF {eme2:0) =

Ul .EN' 150 105-103:2009

Titolo dél filato

Tex 16,3 +/-2%

UNI 9275:1908 melodo A

Finezza media -
Limite di Fiduciy

- < 18,0 mic

non superiore a {) 45%

UNI 54231964

Massg areica

[30-ar/my +/-3%

UNIEN 150 12127:1999

UNT EN 150 4921:2005

Ammalura Maelia Jersey

Resistenza allo scoppio 260 KPa UNIT EN 180 [3938-2:20001]
P . 25000 wiet CUNFEN IS0 12947-1-2:2000 +

Usura (pctcnomnu.nln) _ 2 5000 giri UNI N 150, 11947-2-2-2000

Pilling box {20.000 gitly

) égmduﬂs

UNIENTSO 1204512000

Stabilita dimensiorale al lanL_ID a 40°C‘

UNIEN 180 6330:2012+4

Longiwdinale S3% “UNTEN SO 3759:208 1+
“Trosversale 3% ‘ UMI EN 150 5077:2008
. Permﬁ_;ibi'lilil all"arie - = 100 Vmin UMILEN 150 9337:1997
Trasmissione vipor d'sequa > 1060 g/mg2%h UNI EN 150 9237:1997
- Tempo di assurbimento acqua. dringe | 2605 ! X S
‘Tempo di assorbimento acqua rovescio < 60 sec - UNTRZ7S-16:1947

_Determinuzione dell”cftetto antibanerico

Stafilococco Anwreus ATCC 6538
Escherichia coli ATCC 8739
{Buon effetio satibatierica).

| UNIEN 150 20645:3005
. L I,

Solidits della tinta

1 - Alla Luce anificiale
Depradazione non infitiore & 6/7 dl.”d ‘seala dei blu

UNLEN IS0 105-B02:2004

2 - Allo sfregamento agciutta: degradazione ¢
searico nbn inferiore a 4/5 dellu scala dei grigi

- UNIEN 150 105-X12:2013

32 Alle sfrugafﬁe;ltu a umido: degradazionc e
scarico non infectore a 3/4 della scala def grigi -

- UNJ EN IS(Y 105-X12:2003

4:-"Alln stirnlura: degradaziont ¢ scarico non

“inferiore a 4/5 della scaln deiprigi 0

UNEEN IS0 103-X11:199%

5- Sudun. acida: dcgmd.mum. © scarive non.

“inferiore 1'4/5 defla scala dei wrigi -

(UNI EN ISO-105-E04:2009

6 - Sudare alcalino: degradazionie e scarico non
inferiore a 4/5 dells scals dei grigi -

UNI EN'ISO 103-E04:2009 -

| 7-aAL Iavaggso a 40°C: degradazione e scarico non
- inferiore a 4/5 della scala dei gripi

UNI EN 1SO 103-C06:2010
metodo A2S

B - Aghi acidi: degradazwne @ szarico non inferiorea
4 delfln scala dei prigi :

- UNI EN-iSO 103-E05:2010

.9 - Aplialcali: degmdazmnr. ¢ searica non mfenun:

a4 della seals dei grigi

"UNI EN ISQ 105-ED6:2006-

Protezicne contro il calore ela fiamma -~ -

Indice | B

CUNIEN IS0 15025:2003 proc.A +
‘| UNFEN ISO 14116:2008

. Aspeﬁlu‘—AMann—Riﬁn!'zionl‘_

Raffronto. visivo con il campione.

| UNT 9270:1988 - .
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7.2 Sacchetto

Caratteristiche tecniche

Requisiti

Materia prima

100% polietilene a bassa dentiia

Colore neutro
Spessore 50 miicron
Chiusura mini cernigra

Con fori di areazione

7.3 Scatola di cartone ondulato

Caratteristiche tecniche Requisiti Norme di riferimento
Tipo Onda BC KMFMK\44244BC
Grammatura 823 g/m* UNI 6440, UN| EN ISCO 536
Resistenza allo scoppio 1100 kPa UNI 6443, UNI EN 2759

8. TABELLA DELLE DIMENSIONI

Misure espresse in centimeir] { & ammessa la tolicranza del +/- 3% )

[TAGLIE 1 X5 | s | ™ [ L | XL [XXL ] 3XL | 4XL |
DIMENSIONI |
Lunghezza capo I 69 | 71 73 75 77 79 1| 82 i 84 :
Larghezza capo . 42 | 44 | a6 1 48 | 50 | 53 | 56 ; 58
Lunghgzza manica {dat collo a2 34 35 38 40 42 45 i 4g |
al polsino compreso) : P E
Larghezza manica all'orlo C 1451 15 (155 Ii 16 7019 21 i 23

8. CRITERI DI VALUTAZIONE TECNICO - ECONOMICI

La fornitura sara aggiudicala a favore del concorrente che avra presentato 'offerta pil vantaggiosa

sotto il profilo tecnico ed economico da individuare sulla base dei criteri di seguito descritti.

Conformemente al disposto del D.P.R. 5 ottcbre 2010 n. 207, aliegato P, il punteggio complessivo

di ciascuna offerta {ovvero indice di valutazione dell'offerta C(a) ) sara dato dalla formula: C(a)

In [ WitVa)i]

Ove Wi ¢ il punteggic attribuito al requisite i;

V(a) i & un coefficiente numerico. di valore compreso tra 0 & 1, variabile in funzione dei valori

assunii dai requisiti dell'offerta;

n rappresenta Il numero totale dei requisili dell'offerta;

Zn Iz sommatoria dei prodoti [ Wi * V(a) i | per ciascuna degli n requisiti,



.

OFFERTA ECONOMICA: {punteggio massimao: 20 punti)

La valuiazione deil'offerta sconomica avra come parametro di riferimento il prezze unitario del
prodotio.

Il punteggio massimo (W;) da attribuire a ciascun concorrente sulla base del prezzo richiesto sara
di 30 punti.

It punteggio applicato ad ogni concorrente sara guello risuitanie dalla seguente formula:

Punteggio attribuibile al concorrente in esame =W, x V4

ave V, ; = Ribasso praticato dal concorrente in esame / ribasso pit conveniente per
PAmministrazione praticato in sede di gara {inlendendosi per ribasso la differenza tra prezzo a
base d'asta ed il prezzo offerto dal concoerrente in gsame). L'approssimazione del punteggio

avverra al secondo decimale.

Esempio;
Prezzo a base d'asta: 80
Prezzo offerto dal concorrente a : 70
Prezzo offerio dal concorrente b . 50
W, =20
Vig = 80-70/80-50=033
Vigy 1 = 80-50/80-50=1
Punti assegnatiad a=20X 0.33=6,6
Punti assegnatiafp= 20X 1=20

OFFERTA TECNICA {punteggio massimo: 80 punti)
Il punteggio tecnico massimo {(Wi) ottenibile da ciascun concorrente & di 80 punii suddivisi in base

ai criteri soito elencati.

solidita della tinta alla {uce

- W, 10 punti

Indice = 7 Via), = 0.2
Indice = 7/8 V{a}: = 0.5
Indice > 8 Via), = 1

Punteggic attribuibile al concorrente in esame = W, x V2

I'approssimazione del punteggio avverrd al secondo decimale
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+« solidita della tinta al sudore acido

- Wi 5 punti
fndice = 5 Via), = 0,2
indice = 5/6 Via)r = 0.5
Indice = 6 V(a)3 = 1
Punteggio attribuibile al concorrente in esame = W, x Via) a
L'approssimazione del punteggio avverra al secondo decimale.
+  solidita della tinta al sudare alcalino
- W4 & punti
Indice = 5 Via}; = 0,2
Indice = 5/8 Vi{a}s = 0.5
Indice = 6 Via} s = 1
Punteggio attribuibile al concorrente in esame = W, x Vi 4
L'approssimazione del punteggio avverra al secondo decimale
» Pilling test dopo 20.000 giri
- Ws 10 punti
Grade =5 V{a); = 0.2
Grado = 5/6 Via): = 0.5
Grado = 6 Via); = 1
Punteggio attribuibile al concorrente in esame = Ws x Vg5
L'approssimazione del punteggio avverra al secondo decimale.
+ Coefficiente di trasmissione del vapor d’acqua
- We: 10 punti
1000 < g/m*s 1200 V{a)s = G2
1200 < g/m*s 1500 V(a); = 0.5
g/m®> 1500 Via);= 1

Punteggio attribuibile al concorrente in esame = Wz X Vs

L'approssimazione del punieggio avverra al seconda decimale, ya



solidité della tinta ai lavaggio a 40°

- W, 10 punti
indice =5
ndice = 5/6

Indice > 6

Funteggio atiribuibite al concorrente in esame = Wy x Vi, »

L'approssimazione del punteggio avverra al seconda decimale.

soclidita della tinta allo sfregamento asciutto

- Wy 5 punti

Indice = 5

indice = 5/6

Indice = 6

Punteggio attribuibile al concorrente in esame = Wy ¥ Vg e

['approssimaziane del punteggio avverra al secondo decimale.

solidita della tinta alic sfregamento ad umido

- Wy 5 punti
Indice = 5
Indice = 5/8
indice = 6

Punteggio atribuibile al concorrente in esame = Wy x Vi 4

t 'approssimazionea del punteggio avverra al secondo decimale.

V(a) 7 =02
Via); = 05
V(a) 7 = 1
V(a) g = 0.2
Via)g= 05
Vi{ia)y = 1
Vi{a), = 02
Vi{a)y = 05
V(a) g = 1



Confezione e grado di rifinizione
Win=15

I} coefficiente V(a)yy sard determinato come media aritmetica dei singoli coefficienti attribuiti
da ogni membro della Commissione secondo le possibili valutazioni di seguito specificate:

sufficiente; manufatto realizzato con minima accuratezza & con dettagli di lavorazione appena
adeguat: alla funzionalitk del capo;
discrefo:  manufatto realizzato con accuratezza e con dettagli di lavorazione adeguati;

buono: capo di mamfattura superiore con rifiniture e dettaghi di lavorazione di elevata
qualita
ottimo: manufatto realizzato con massima accuratezza e con rifiniture e dettagli costruttivi

di ottima qualita

Sufficiente —V(a}pe =0
Discreto — V{a}yp = 0,33
Buono —+ M(a)yy = (.66
Ottimo — V@) =1

Tempi di consegna

Tempi di consegna

- Wy, ;5 punti

Il punteggio assegnato ad ogni concorrente sulla base dai tempi di consepna offerti sard quello risultante dalla seguente
formula:

Puntepgio attribuibile al concorrente in esame = Wy, x V),

ove Vi g = ribasse praiicato dal concorrente esmninalo rispeno al rempo massime df consegna dichiarato
dall’ Amoninistrazione ! massimo ribasso del tempo di consegna praticaro in sede di para  (cieé il ribusse pil
convenfente per I imninistrazione).

| "approssimazione del punteggio avverra al secondo decimale
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PRESENTAZIONE DELL'OFFERTA TECNICA

La busta contenente |"offerta tecnico-qualitativa, inscrita con le altre buste nel plico specificaio dal
bando di gara, dovra contenere:

- particolareggiata descrizione tecnica del manufatto offerto in gara, riguardante i dettagli di
lavorazione, di finissaggio, di confezionamento e di confort termo-climatice. firmata dal/das legaled
rappresentante/i della‘e societd concorrentefi;

- rapporti ufficiali, in originale o copia conforme. delle analisi merceclogiche con allegati i campioni
di tessuto oggetto di prova, previste dalle presenti specifiche tecniche eccezion fatta per la prova sulla
“capacita antibatierica™.

Detti rapporti di prova devono essere rilasciati da istituti o laboralori che possiedono almeno la meta
delle prove richieste accreditate dall’ente certificaiore Accredia/SINAL, ovvero da altro ente, anche
straniero, in mutuo riconoscimento; si precisa. altresi, che le prove che danno lnogo a valutazione
tecnico-qualitativa (capo 9 delle presenti specifiche tecniche) devranno essere certificate
Accredia/SINAL, fatia salva la materiale e comprovata impossibilita imputabile a causa di oggettivo
impedimento. L'esecuzione in regime di accreditamento delle prove che durno punteggio e
I"abilitazione all'esecuzione della merd delle prove in regime di acereditamiento dovranno rsultare da
apposila atlestazione dei Jaboratori che emetteranno i certificati. [ rapporti di prova, inoltre, dovranno
essere accompagnatl da um indice in cui siane elencate ordinatamente le prove e dovranno essere
forniti su supporto elettronica formato PDF (non immagine).

L'Amministrazione effettuera tutle le prove merceologiche ritenute opportune presso i propn
laboratori merceclogici o laboratori accreditati con spese a carico delle ditte efo R.T.1. partecipanti.
La commissione giudicatrice potra chiedere integrazioni e chiarinienti alle ditte partecipanti alla gara,
gualora ]o ritenga necessario ¢ indispensabile ai fini della valutazione.

Un ulteriore plico, contenente la campionatura di seguito specificata, dovid essere recapitata presso
FUfficio Tecnico ed Analisi di Mercato — V© Sertore Equipaggiamento — Via Castro Pretorio 5
(0185 Roma — lalia:

- pumero 3 campioni di magliette (taghic M. L e XL):

- tre roeche di filato usato per la realizzazione del tessuto:
- tre metri di tessuto per la realizzazione della magliena:

- tre coni di filato cucirino.

NORME DI COLLAUDO

Il collaudo successivo alla fornitura aggiudicata consisierd nell’accertamento della rispondenza del
materiale prodotio al campione giudicate vincitore in sede di gara.

L’ Amministrazione si riserva la facolta di effettuare tutte le prove merceo)ogiche ritenute opportune
presso 1 propri laboratori merceologici o laboratori accreditati con spese a carico della ditta
aggudicatana.

Le prove organolettiche {visive ¢ dimensionali) sono finalizzate a constatare la rispondenza del
manufatto al campione aggiudicatario.
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