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PREMESSA

fiche costiiuiscono una revisione della precedente versione del 14.03.2011. Ri-
to un aggiornamento della normativa relaliva ai re-
citeri di valutazioni sono

Le presenti speci
“ spetio alla precedente edizione & stato effettua
quisiti minimi prestazionali definiti per il manufatto in argomento mentra i ¢
‘stati modificati ai sensi del'aliegato P del D.P.R. n.207 del 5.10.2010.

CAPO 1°
GENERALITA’

1.4 Le calzaitire modelio DERBY destinate al personale maschile della Polizia di Stato, devono
essere realizzate con le materie prime e gli accessori in possesso dei requisiti di seguito riportati
ed in conformita alle prescrizioni appresso indicate. Il modello delle presenti calzature dovra pos-
sedere caratieristiche idonee a garantire I'utilizzo del manufatto nella stagione invernale. =~

CAPO 2° -
DESCRIZIONE

2.1 Le calzafure sono realizzate con: : '
- tomaia, tipo "DERBY CON TOMAIO LISCIQ", realizzala in pelle di vitello conciaia al

cromo, di colore NERO.
- fondo, costruito secondo il sisterna "MONTAGGIO AD AGO",
- il peso complessivo del paio di scarpe riferito alla taglia 42 non deve essere supetriore

ad 1kg. :
Sono costituite dagli elementi e dagli accessori sottoindicali:
- elementi in pelie di vitello al cromo di colore nero:
tomaio/soffietto, quartieri, fistino posteriore, fodera e tallonetta;

- elementi in cuoic:
soltopiede, guardolo;
- elementiin TPU:
suola e tacco;

- altri elementi:
puntale {sottopunta interna), contrafforte posteriore interno, tela di rinforzo, fiosso,

fettuccia (orlatrice che segue tutlo il percorso dei quartieri) per rinfofzo quartieri, ta-
yper per rinforzo occhielli.
- accessori:

filati per cuciture, lacci, collanti, cere , ecc .
Nella costruzione devono in particolare essere osservate le seguenti prescrizioni:
tomaio: il tomaio interamente liscio & sottoposto ai quartieri, ai quali & unito mediante duplice
cucitura; :
quartieri: in due pezzi i quartieri sono sovrapposti al tomaio, nella zona collarino devono esse-
re rinforzati e ripiegati verso l'interno, posteriormente i quartieri sono uniti al listino con doppia
cucitura in maniera tale che il listino sia sovrapposto ai quartieri. Su ciascun quartiere e presen-
te una cucitura decorativa doppia, disegnala cosi come da campione ufficlale. Su ciascun guar-
tiere, in corrispondenza dellallacciatura devono essere realizzati n. 4 fori, equidistanti tra loro,
rinforzati da un tratto di tessuto tayper di idoneo spessore;
soffietto (lingua): il soffietto si presenta sfilato ed & in un pezzo unico con la tomaia;
listino posteriore esterno: in un sol pezzo, & applicato con una cucitura semplice per ogni la-
to, ed & fermato supsriormente, previo ripiegamento ed inserimento dell'estremita al di sotio
della fodera, dalla stessa cucitura semplice di unione della fodera al tomaio. I bordl del flistino
devono essere linti in colore nero;
fodera: & in quattro pezzi, posizionati rispettivamente in corrispondenza del tomaio, dei due
quartier], del contrafforte interno posteriore. Quelta del tomaio, & inserita sotto la fodera dei
quartieri ed unita a questa mediante cucitura semplice. La fodera dei quartieri, in un unico pez-

2

&




Zo, & unita alla tomaia mediante cucitura semplice. La fodera del tomaio e dei quartieri & posta

con il fiore-all'esterno mentre la fodera in corrispondenza del contrafforte & applicata con il fiore

allinterno (antiscalzante). Questultima & unita alla fodera dei qugartier[ con quc{tura_ semplice.
Tra la fodera dei quartieri ed i quartieri stessi, lungo il bordo superiore, € inserito un rinforzo co-
stituito da una feltuccla autoadesiva di mm 6. y

coloritura: tutti | pezzi in taglio vivo, in pelle ed in fodera, vengono finti in colore nero;

puntale {sottapunta interna) e contrafforte interno posteriore: devono essere saldamente
incollati a caldo (sistema termoadesivo) tra la fodera e la tomaia; -

tallonetta: di dimensioni idonee, deve essere saldamente incollata dal lato carne :ad
un‘imbottitura in schiuma di latlice, che a sua volta & incollata alla parte posteriore del sottopie-

de; :
sottopiede in cu i 4 .
la parte anteriore della pianta, idonea foratura (come sl rileva dal campione ufficiale) al fine di
migliorare la traspirabilita della calzatura

fiossa: applicato al sottopiede nel lato carne, & realizzato in cartone

io in corrispondenza dell'arco plantare; N _ o .
cuciture della tomaia: devono essere ben tese, esenti da irregolarita (nodi, punti lenti o saltati,

fili penduli o simili) esegulte con il filato prescritto e corrispondere, per passo a quelle del cam-

pione ufficiale; ; '
guardolo: accuratamente scarnito e smussato sul lato fiore per 3 mm circa deve presentare

una cucitura cosi come da campione ufficiale;

suola e tacco: La suola in materiale elastomerico (TPU) deve essere in monoblocco e dotata
di un sistema di ventilazione, in grado di assicurare un adeguato comfort termico/climatico. La
sucla deve avere le seguenti dimensioni: :

. altezza fotale del tacco (nel punto pitt alto): mm. 31 ca;

. altezza totale del tacco (parte anteriore) mm. 28;

. altezza totale della suola in planta mm. 13 ca,

Allinterno della suola in materiale elastomerico (TPU) & presente un sistema di ricambio d'aria
che permetie la {raspirazione dell'arla.

Tale sistema & alloggiato allinterno di un apposito compartimento conformato In modo da ga-
rantire un corretto funzionamento del sistema di areazione e comunque non arrecare in nessun
modo ed in nessuna situazione fastidio al plede durante la deambulazione.

Il sistema di areazione tipo & composto da un serbatoio In materiale polimerico e due vaivole

collegate da un fubo.
Per la costruzione di iale sistema vengono usati materiali in grado di garantire robustezza al si-

stema: .
Sistemna tipo del ricambio d'aria |l tubo di collegamento ¢ fatto con materiale pofimerico tale da
garantire la resistenza dello stesso durante le flessioni della calzatura prodotte durante la de-
ambulazione, . :

Il materiale di cui & composto il serbatoia di aria deve essere in grado di resisiere alle oscilla-

zioni a cui deve essere softoposto durante il funzionamento.

Le due valvoline sono stampats In tpu rigido _ ‘
Il sistema di ricambio d'arla & costituito da una pompa con membrana, a diaframma, in cui la

variazione di volume & data dall'oscillazione di una membrana che chiude un lato di una came-

fibrato con lamina di accia-

ra.
La membrana subendo una forza dall'alto pari al peso del corpo che grava sul piede durante la

deambulazione viene compressa e fale movimenio porta alla rimozione del gas presente

allinterno del serbatoio lasclando un vuoto. )
in particolare viene lasciato un vuote parziale che viene nuovamente riempito al momento del

rilascio della forza grazie all'elasticita intrinseca del serbatoio.
Tale spostamento di gas & vincolato dalle valvole monostabili presenti alle estremita del siste-
ma, che garantiscono un flusso di aria in un'unica direzione ossla dall'interno della calzatura

verso ['esterno.

olo: deve essere preventivamente cardato (lato came) e deve recare, in tutta
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3.2.

Questo sistema deve creare uno spostamento d'aria pari a 62 cm® ogni 100 compressioni {pas-
si) per garantire un completo ricambio d’aria deila calzalura, fornenda, grazie anche al sotto- -
piede in cuoio forato , comfort termico durante ['utilizzo.

| materiali devono essere tali che i sistema sia in grado di garantire un flusso d'aria espulso pa-
ri al 70% rispetlo a quello a sistema nuovo (40 cm*/100 compressioni) anche dopo 80.000 fles-
sioni {80 km di uso continuato). ' ' ;
Sono ammissibili sistemi di ricambio d'aria similari che comunque garantiscano un corretto fun-
zionamento dell'areazione senza arrecare in nessun modo ed in nessuna situazione fastidio al
piede durante la deambulazione.

La suola deve essere realizzata in modo che la calzatura abbia nel suo insieme un aspeito e-
quilibrato e piacevole e garantisca la normale e corretta deambulazione. '

montaggio delle calzature: deve essere effettuato su forme in plastica. o
[ quartiere esterno di ciascuna delle calzature dovra essere slampata a caldo ia scritta "POLI-

ZIA”®, con dimensioni e posizionamento come si rilevano dal campione ufficiale.

CAPO 2°-
COSTRUZIONE |

Le scarpe devono essere realizzale secondo le prescrizioni delle presenti specifiche tecni-

che. In particolare il grado di rifinizione non dovra risultare inferlore a quello del campione

ufficiale. A tal fine dovra essere prevista una specifica fase finale di lavorazione che dovra

protrarsi per il tempo necessario a conferire alla calzatura la rifinizione e la brillantezza del

campione. Nelle operazioni di costruzione deve essere posta ogni cura al fine di ottenere

una calzatura robusta ma al tempo stesso confortevole. _
Le parti in pelle, sovrapposte fra loro ed unite mediante cucitura, devono essere scarnite

jungoe i bordi. La scarnitura deve essere realizzata con la massima accuratezza ed oppor-

tunamente calibrata al fine di evitare da un lato, molestie al piede e, dall'altro, una diminu-

ziohe di resistenza del pellame.
Particolarmente curate dovranno inoltre risultare:

- larifiniiura del bordo superiore dei quartieri;

la smerigliatura della fodera scamasciata in corrispendenza del contrafforte che non
deve rilasciare {ibre a scarpa calzata.

Ls scarpe sono previste in n.9 taglie espresse in punti francesi - dalla laglia 39 alla taglia
47 - e devono essere realizzate nei quantitativi ripartiti per taglie specificati di volla in volta

dall'Ente appaltante.
- sviluppo dei vari numeri: come da sottoindicala tabella:

SUDDIVISIONE IN NUMERI

LUNGHEZZA in mm. CALZATA I mm, LARG.HEZZA nmm
Numeri pun-|Massima lunghezza del pie-| Masslma circonferenza \assine targhezza
ti francesi de del piede in pianta (misure dells p_!anta del pie-
) de misurata sulle
{misurato sulle forme) sulle forme) forme

39 264,02 239,0 91,0

40 270,68 2435 92,0

41 277,34 248,0 93,0

42 284,00 252,5 94,0

43 290,66 257,0 95,0

44 297,32 261,5 96,0

45 303,98 266,0 87,0




310,64 270,5 88,0

46
317,30 ‘ 275,0 99,0

47

In sede di offerta dovranno essere presentati campioni dal 41 al 45 con relative forme.
. Per quanto riguarda ogni alira informazione tecnica al campione da presgr!tafe in gara il concor-
rente dovra far riferimento al campione ufficiale e alfUfficio Tecnico Analisi di Mercato V Setiore

Via Castro Pretorio 5 00185 Roma Fax 0646527410,

CAPO 4°

ETICHETTATURA ED IMBALLAGGIO

41 ETICHETTATURA

Nella parte interna di ciascuna calzatura, deve essere applicata una marcatura riportante, con in-
chiostro indelebile e resistente al lavaggio, le seguenti indicazioni:

- Nominativo della ditta fornitrice;

o  Numero e data del coniratlo;

¢ Numero ditaglia;

e  Scrilta "POLIZIA DI STATO"; _
Su ogni singola scarpa dovra essere impresso esternamente sulla suola di gomma in corrispon-

denza dell'arco plantare, il nominativo della ditta produttrice.

4.2 IMBALLAGGIO

Ogni paio di calzature deve essere consegnato in una scatola di cartone di colore bian-
co, avente i seguenti requisiti:
e Tipo: cartone fiscio;
= Massa volumica media {UNI EN 1SO 534/2012): 600 g/m? * 5%;
Consistenza: tale che le scatole successivamente Immesse in scatole di cartone ondula-
to, non abbiano a subire sensibili deformazioni o rotture durante le operazioni di stivag-
gio e trasporto.
Ogni scatola, costituita da un corpo e un coperchio allestiti ciascuno con un tratto di cartone, deve
riportare su una delle testate del carpo ed al centro la seguente marcatura:

o Scritfa " Polizia di Stato"

o Nominativo della difta fornitrice;

e Estremi del contratto di fornitura;

¢ Tipologia di scarpa con taglia;
il coperchio pud anche formare corpo unico con uno dei lati lunghi della scatola stessa.
Le calzature, condizionate come sopra, debbono essere immesse nella misura di paia 20 delia
stessa numerazione, salvo diverse Indicazioni della stazione appaltante, del Servizio Logistico le-
gato a particolari necessita di consegna della fornitura, in scatoloni di cartone ondulato triplo aven-

ti le seguenti caratteristiche;

UNI EN ISO 536/98 Peso 860 g/mq. + 5%

z 1400 Kpa

UNI EN ISQ 2759/04 Reslstenza allo scoppio

Le casse debbono essere allestite con uno o due tratti di cartone uniti mediante una o due cucitu-
re fatte negli angoli con punti metallici distanti fra loro non pitt di mm. 50 e/o con solida incollatura
dei lembi.

I due punti estremi debbono essere ravvicinali.
Il fondo ed il coperchio devono essere oltenuti piegando verso I'interno i lembi delle testate e, so-

vrapponendo ad essi, i lembi dei filanchi. Questi ultimi, sia nel fondo che nel coperchio, debbono

combaciare,
é }
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I vuoti eventualmente lasciati dai lembi delle testate, devono essere colmati da una interfalda a-
vente gli stessi requisiti dél cartone delle casse. : A S e

Nel fondo, i lembi delle testate e I'interfalda, debbono essere Incollati a quelli dei fianchi.

La chiusura delle casse va completata con due reggette di materiale plastico, disposte irasvers:exl—
mente a circa 20 cm delle testate e con I'applicazione di nastro autoadesive alto non meno di 5
cm. ‘ .
Le casse di cartone ondulato, Inoltre, devono possedere la capacita di resistere ad un carico_ df
compressione pari all'impilaggio di n.5 scatoloni. Dopo 48 ore dallimpilaggio, le casse sottostanti
non dovranno presentare deformazioni o cedimenti di sorta. .

Su un flanco e su una festata delle casse, devono essere stamplgliate a caratteri ben visibili, le
seguenti indicazioni: : . :

Nominativo delia ditta fornitrice;

Numero e data del contratto;

Numero delle paia contenute:

Scarpe basse invernali maschili;

Numero di taglia; .

Scritla "POLIZIA di STATO™ )
Ente destinatarlo: da individuarsi nelle sedi che saranno fornite per la consegna con elén-

c0'd parte.

. .
2 0 & ¢ ® & @

E' consentito I''mplego di altro tipo di cartone, purché in possesso dei requisili di consistenza so-

pra citati.
Per consentire le operazioni di collaudo, la ditla fornitrice consegnera a parte i nastri di carta

gommata occorrenti per richiudere definitivamente le scatole a fine collaudo.

Le eventuali eccedenze di ogni taglia dovranno essere riunite in un'unica scatola riportante

alestemno il riepilogo delle varie taglie. L
Potranno essere ammesse soluzioni di imballaggio differenti qualora motivate da eslgenze logisti-

che connesse alle modalita di consegna richieste dall Amministrazione.

CAPQO 5°
DETTAGLI DI LAVORAZIONE

L'esame delle calzalure deve essere effetiuato osservando quento & prescritto nelle presenti S.T.,
con riferimento ai campioni ufficiali costituiti dalle calzature (scarpa Inlera e scarpa scomposta nel
suci componentl) e dalle forme in plastica. In particolare le calzature dovranno essere esaminate
ricorrendo anche al disfacimenta di alcuni campioni, prelevati a scandaglio dalia massa, allo scopo

di accertare :
la rispondenza alle prescrizioni delle materie prime, degli accessori impiegati e del loro mon-

taggio;

l'accuratezza della costruzione, la flessibilita ed il grado di rifinizione, che dovrannoe risultare di

livello non inferiore a quello rilevabile dal campione ufficiale;

- la conformita della foggia al modelii ufficiali ricorrendo al montaggio di alcuni campicni, sulle
forme ufficiali:

- la simmetria delle calzature, costituenti ciascun paio, nel loro complesso e negli elementi ca-

ratteristici (quartieri, allacciatura, dimensioni ed inclinazione dei tacchi, spessori, appoggio

stabile su superficie plana, omogeneita di rifinizione ece..);

I'accuratezza delle cuciture (impiego dei filati prescritti, uso di aghi di dimensioni appropriate,

passo e regolarita corrispondenti al campione ufficiale).

Saranno tollerati soltanto quei difetti che, in grado lieve, non alterino I'estetica, la confortevolezza,

la funzionalita e la robustezza della calzatura,

In relazione alle verifiche delle conformita o non conformita rispetto alle specifiche tecniche ogget-
to del presente capitolato si richiama I'osservanza della norma UNI EN {80 14253-1.

RIFERIMENTO AL CAMPIONE UFFICIALE



Per tutti i particolari non mdzcah nelle presentl specifiche {ecniche, sl fa nfenmento al campione uf-

ficiala.
La presenza di rilevanti ed evidenti difformita rispetto a quanto descritto nel capitolato e rispetio al

campione ufficiale & causa di esclusione/rifiuto.
CAPO 6°
CARATTERISTICHE TECNICHE

6.1 CARATTERISTICHE_GENERALI PER PELLE DI VITELLO AL CROMO, PER TOMAIA,
- FODERA E TALLONETTA

Gli elementi in pelle per tomaia, per fodera e tallonetta debbono essere tram per tranclatura da

pelli di vitello, di cui sia chiaramente riconoscibile ed individuabile la “grana®, conciate ai cromo, di

colore nero.

In relazlone alla loro diversa destinazione nelle calzature, gli elementi costituenti la tomaia debbo-

no essere tratli dalle parti centrali della pelle, mentre la fodera e la tallonetta possono essere rica-

- vale anche dalle parti marginali.

La concia e la tintura delle pelli devono: '

- essere realizzate in modo razionale, mediante Iimpiego di concianti idonei a confer:re al pellame
il possesso dei requisiti fisico-chimici e delle proprieta prescriite;

- risultare uniformemente ed omogeneamente penetrate e fissate per tutto lo spessore della pelle.
La pelle deve presentarsi morbida e pastosa e non untuosa al tatto, con ficre integro e sano, a
grana fineg; dal lato carne |2 pelie deve presentarsi ben scarnita, liscia, ben serrata e priva di difetti
quali tagli, buchi, spugnosita efo irregolarita di scarnitura. La tinta deve essere unita, omogenea,
resistente e passante per futlo lo spessore della pelle. Il colore deve corrispondere per tonalita ed

intensita di tinta e per il grado di brillantezza a quello del campione ufficiale.

6.1.1 Pelle per tomalo, quartieri, contrafforte e soffietto
Caratteristiche fisiche Metodo di prova Requisiti

Colore C_onfronio_con il cam- NG

pione ufficiale :
Spessore UNI EN ISO 2589/06  {1,2-1,7 mm.
Carico di strappo UN! EN SO 3377-2/06 250 N
Distensione e resistenza a {razione
del fiore di un cuolo. UINI 11300/06 =70 i
Resistenza alla trazione e allunga-|, .., ' {2 10 N/mm?
mento alla rottura UREEN 150 3378/08 2 20%

A secco: 50.000 cicli variazione di

cli b
Resistenza alla flessione mediants|UNI EN ISO 5402/04 g"s"ge sulla linsa di piega > grado

Heasions sopting Ad umido: 10.000 cicli

2 3,0 N/10 mm (a secco)

] lle rifinizioni
Adesione delle rifinizioni UNI EN ISO 11644/09 = 2. 0.0 mm (2 inido)
Resistenza alla cucitura UNI 10606/08 > 100 Nfem -

Metodo di prova per la misurazione

del potere adesivo in condizioni spe- {UNI EN 1392/06 2 3,0 N/mm

cificate

Resistenza all'abrasione UNI EN 13520/06 Non si deve verificare la completa




abrasione deilo strato superficiale:
dopo 25.600 ciclia secco
dopo 12.800 cicli ad umido

Resistenzaall'acqua
Tempo di penetrazione dell'acqua

UNIEN ISO 5403/08

a) tempo di penetrazicne = 30 mi-
nuii; ' : .
b) assorbimenta di acqua dopo 30

min. dallavvio della prova< 20%

Permeabilita al vapore acqueo

UNI EN 18O 14268/08

> 0,8 mg/{cm? x h)

- Caratterist. Solidita colore

Metodo di prova

Requisiti

solidita colore alio strofinio
{lato non a contatto con il piede)

UNIEN I1SO 11640/00

A secco:100 oscillazioni -

Valutazione grado > 3 s.g. & nes-
suna rottura superficiale

Ad umido: 20 oscillazioni
Valutazione - grado =

3 s.g e
nessuna rotiura superficiale

Solidita del colore alla luce artificiale (APAER, (S5 00 > grado 4 scala dei blu
B02/04

Solidita del colore alla perspirazione |UNI EN {SO 11641/06 |> grado 3 scala dei grigi
Caratteristiche chimiche Metodo di prova Requisiti

Pentaclorofenoclo UNI EN ISC 17070/07 |s 1 mg/kg

Tetraclorofenolo UNI EN ISO 17070/07 |= 1 mgikg

Formaldeide libera UNIEN ISO 17226/08 |s 150 mg/kg

Conienuto del cromo esavalente UNI EN ISO 17075/08 |s 3 mg/kg

Determinazione delle sostanze solu-|
bili in acqua, delle sostanze inorga-
niche e organiche solubili In acqua

UNI EN IS0 4098/06

Sostanze idrosolubili totall £ 16%
Ceneri solfatate idrosolubill £ 3,0%

Determinazione del pH

UNI EN ISO 4045/08

pH 23,2
ApH<0,7

Coloranti azoici

UNI'EN 1SO 17234~
1710

ammina = a 30 mg/kyg)

Assentl ( contenuto di ogni singola

6.1.2 Pelle per fodera e tallonetta

Carico di strappo

Caratteristiche fisiche Metodo di prova Requisitl
Cilois C_onfronlo‘ con il cam- -
pione uificiale
Spessore UNI EN iSO 2589/06  |0,7 -0,9 mm.
Permeabilita al vapore acqueo UNI EN ISO 14268/06 |> 1,5 mg/{cm? x h)
UNI EN IS0 3377-2/06 |= 20N

Resistenzs all'abrasione

UNI EN 13520/06

Non si deve verificare la completa
abrasione del material (foro pas-

sanie):

/
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dopo 25.600 cicli a secco
dopo 6.400 cicli ad umido
Requisiti .

. Caratterist. Solidita colore Mefodo di prova

Solidita colore allo strdfinio S8Cco UNI EN 1SO 116_40/00 :100 oscillazioni grado > 3 s.g.

|(lato a contatto con il piede)

Qeg_radazione dei_ F:o?ore allo strofi- UNI EN ISO 11640/00
nio con sudore artificiale :
(lato a contatto con il piede)

50 oscillazioni grado > 2/3 s.g.

Scarico di colore allo strofinio con
sudore artificizle UNLER, IS0 T1640/00 50 oscillazioni grado = 3 s.9.

(lato a contatto con il pieds)

Solidita del colore alla perspirazione i
: - dei gri
(lato a contalto con il piede) UNI EN ISO 1_1641/98 > grado 3 scala dei grigi |

Caratferistiche chimiche [fietodo di prova Requisiti

Pentaclorofenolo UNI EN ISO 17070/07 |< 1 mgl/kg

Tetraclorofenolo UNI EN iSO 17070/07 |s 1 mg/kg

Formaldeide libera UNI'EN ISO 17226/08 |= 150 mg/kg

Contenuto del croemo esavalente UNI EN ISO 17075/08 |s 3 mg/kg

Determinazione delle sostanze solu- ” : »
i A Sostanze idrosolubili totali € 16%
bili in acqua, delle sostanze inorga-|UNI EN 1SO 4098/06 Ceneri solfatate idrosolubill < 3,0%

niche e organiche solubili in acqua

Determinazione del pH UNI EN 1SO 4045/08 pH 232
ApH<0,7
: - UNI EN IS0 17234- Assenti { contenuto di ogni singola
Coloranti azolcf 110 ammina < a 30 mg/ka)

6.2 CARATTERISTICHE GENERALI PER CUOQIO AL VEGETALE PER LA PIANTA DEL SOT-
TOPIEDE, ' '

CARATTERISTICHE GENERALI.
Git elementi in cuoio conciati al vegetale debbono essere fratti, per tranciatura, dalle spalle.

La pianta del soitopiede deve essere tratta da cuoio di prima scelta, del tutio corrispondente al
campione ufficiale per aspetto, rifinizione, tonalita di tinta, consistenza e flessibilita. Non saranno
assoluiamente tollerati cuoi di qualita Inferiore.

Il sollopiede dovra recare la scritta "vero cuoia”.

La concia deve:
- essere realizzata in modo razionale, mediante lmpiego di sostanze concianti idonee a con-

ferire al cuoio il possesso dei requisiti fisico-chimici e delie proprieta prescritte;
risultare uniformemente ed omogeneamente penetrata e fissata per tuiio lo spessore del

cuoio.
ll cuoio deve essere opportunamente cilindrato e, ove prescritlo, egualizzato.

Deve presentare:
9




gnosita e/o irregolarita di sorta:

spugnosila e/o irregolarita di sorta.

i colore deve essere uniforme ed omogeneo. _ )
Tanto nella concia quanto nella rifinitura, sono esclusi trattamenti di carica efo adulterazions.

8.2.1 Cuoio per sottopiede

dal lato fiore, superficie liscia e lucida, senza grana, priva di difetti quali tagl, bucm spu-

dal lato carne, superficie ben scarnita, a vena scoperia, priva di difetti quali, tagli, buchi,

Caratteristiche fisiche del cuoio

ietodo di prova

Requisiti

Spessore

UNI EN ISO 2589/06

20mm

Assarbimento e deassorbimenio

d'acqua

UNI EN 12746/08

Assorbimento = 80 mg/cm?
Deassorbimento = 80%

Stabilita dimensionale

UNI 8481/10

<2,5%

Resistenza alla trazione

UNI EN ISO 3376/06

=10 N/fmm?

Allungamento alla rotiura

UNI EN ISO 3376/06

215% e < 35%

Scarico di colore allo sirofinio secco
(lato a contatlo con il piede)

UNI EN ISO 11640/00

100 oscillazioni grado = 3 scala

grigi.

Scarico di colore allo strofinio con
sudore artificiale

UNI EN ISO 11640/00

20 oscillazioni grado = 3 scala

Contenuto del cromo esavalente

{lato a contatto con il piede) grigi
Caratteristiche chimiche Metodo di prova Requisiti
Fentaclorofenolo . UNIEN ISC 17070/07 [ 1 mg/kg
Tetraclorafenolo UNIEN I1SO 17070/07 {s 1 ma/kg
Formaldeide libera UNIEN SO 17226/08  |< 150 mg/kg
UNIEN 180 17075/08 |s 3 mglkg

Determinazione delle sostanze solu-

Sostanze idrosolubili totali < 16%

bili in acqua, delle sostanze inorga-{UNI EN 1SO 40Q98/06 Ceneri solfatate idrosolubili =
niche e organiche solublili in acqua 3,0% ;
Det d V2
erminazione del pH UNI EN 1SO 4045/08 pH =3
ApH 20,7
Coloranti azoici UNI EN ISO 17234-1/10 | A55ent ( contenuto df ogni singo-
la ammina < a 30 mgrkg) |
6.2.2 Cuoio per guardolo
Caratteristiche fisiche del cuoio Metodo di prova Requisitii
Spessore UNI EN 1SO 2589/06 Smm x 3mm circa
Stabllita dimensionale ﬂll 8481/10 <2,5%
10
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‘|Resistenza alla trazione

1UNI EN 1SO 3376/06 = 10 N/mm?

Allungamento alla rottura

UNI EN I1SO 3376/06 2 156% e < 35%

‘Caratteristiche chimiche

Metodo di prova. Requislti

Pentaclorofenclo

UNLEN ISO 17070/07 |< 1 mg/kg

Determinazione del pH

- |pH=3,2
UNI EN ISO 4045/08 APH 20,7

Determinazione delle sostanze solu-
bill in acqua, delle sosianze inorga-
niche e arganiche solubllt in acgua

Sostanze idrosolubili totali < 16% .
AR R Ceneri solfatate idrosolubili = 3,0%

Coloranti azoici

Assenti {contenuto di ogni singola

UNI EN [SO 17234-1/10 ammina < a 30 mg/kg)

6.3 CARATTERISTICHE GENERALI PER SUOLA E TACCO IN MATERIALE ELASTOMERICO

{TPU)

6.3.1 SUOLA IN MATERIALE ELASTOMERICO (TPU)

Caratteristiche fisiche

Metodo di prova Requisiti

[Densita

UNI EN ISO 1183/01 =1,10 gicm?

[Durezza Shore A UNI ISO 7618-1/2011  |70-75
|Resistenza allabrasions UNI EN 12770/01 Abrasione €200 mm®
' : L'incremento finale del taglio de-
Resistenza alle flessioni ripetute UNI 8921/06 ve essere inferiore' a 4,0 mm do-
: po 20.000 cicli

Resistenza alla lacerazione UNI EN 12771/01 =210,0 Nlmm

Resistenza alla trazione e all' allun- 210,0 MPa

lgamento UNI EN 12803/01 >450%
Condizionamento per 0 g
l'invecchiamenta UNIEN 12749/01 BH=Z5%

6.3.2 ALTRI ELEMENT!I

a. soltopunta: in fibra naturaie efo resine

sintetiche, di mm.0,9 ca. di spessore, tipo semirigido tale

da conferire la morbidezza e felasticita del campione ufficiale;

b. contrafforte interno: in agglomerato di fibre di cuoio

(salpa), legate con lattice di gomma e resi-

ne naturali e/o sintetiche, spessore mm.1,4-1,86;
c. fiosso:in carfone fibrato, spessore mm 1,8 ca.;

d. fettuccla di cotone o treccina di n
tleri;

ylon: da mm. 3 per rinforzo lungo i bordo supericre dei quar-

- per rinforzo solt'occhislii in lana di vetro, spessore mm.0,4 ca.

e
f. plantare anatomico:
ufficiale.

in schiuma di laitice, di forma anatomica corrispondente al campione

6.4 CARATTERISTICHE GENERAL} PER GL[ ACCESSORI

a. filati:




[ MATERIA PRIVA TITOLI RESISTENZE A TRA- PER CUCITURE
ZIONE
filato di canapa efo {Tex 56 x 6 . |Minimo 220 N Guardolo
lino o poliestere (Nm18/8) :
FFilato di cotone efo po- [Tex 40/3 Non inferiore a 25N Tomaia
lieslere ' fodera

Le prove di resistenza a frazione sui filati "tel quali”, a temperatura ambiente, devono effeuqarsi
secondo norma UNI EN ISO 2062/10. | filati debbono essere regolari, uniformi, con torsione

- equilibrata e rifiniti a regola d'arie. In particolare :

- quelli di canapa devono essere accuratamente impeciati; : :
solidita della tinta all'a-,

- quelii di cotone efo poliestere di colore nero debbono possedere tna : tints
zione delle intemperie con esposizione allaperto (UNI EN 1SO 105 B03/99), non inferiore al
grado 6 della scala dei blu (UNI EN ISO 105B01/02)

b. tacciofi di cotone mercerizzato : .
Intreccio tubolare di filati di cotone mercerizzato, in colore nero, privi di nodi o falli, conformi al

campione per fittezza, spessore e fonalita di tinta. Lunghezza cm. 75/78. .
La tintura deve essere ben penetrata, uniforme e resistente. | laccioll, immersl in acqua a tem-
peratura ambiente per 24 ore consecutive, non devono perdere colore in misura apprezzabile;

la resistenza dinamometrica non deve risultare inferiore a 294 N in ciascuna prova (lunghezza

utile tra i morseiti cm. 36).
c. collanti, pece, cera liquida o solida e semenze di acciaio:
Tipi e qualita fra i migliori in commercio ed idonei al'uso cui sono destinati.
! collanti, in particolare, devono essere non nocivi, tali da assicurare una perfetta tenuta nel
tempo delle parti interessate e, ove necessario, devono essere impiegati a caldo e con atfivato-

re. ’

Qualora dalla data dell'approvaziona delle S.T. e del loro inserimento nel contratio a quella dell’
esecuzione conirattuale, con particolare riferimento alle analisi di laboratorio, dovessero cambiare
- le norme UNI EN 180 jvi richiamate perché sostituite o soppresse, si applicano guelle in vigore.

CAPO 7°
VALUTAZIONE DELL’OFFERTA

7.7 CRITERI DI VALUTAZIONE
La fornitura sara aggiudicata a favore del concorrente che avra presentato 'offerta pil vantaggio-

sa sotto il profilo economico e tecnico, da individuare sulla base dei parametrl qui di seguito elen-

cati. -
L'atiribuzione del punieggio complessivo avverrd secondo ia seguente formula matematica defini-

ta secondo l'allegato P del D.P.R.207 del 5.10.2010:
C{a): yn [ Wi * V (a)i]

Dove

C(a): indice di valutazione delia singola offerta (a);

2 n: sommatoria;

n: numero totale dei requisiti definiti dal presente capitolato che attribuiscono punteggio tecni-
co/economico;

W i: peso o punteggio massimo attribuito al requisito (i);

* 1 simbolo di moltiplicazione:
V (a)i: coefficiente della prestazione offerta dal concorrente (a) rispetto al requisito i, variabile tra 0

ed 1 calcolato per i parametri qualitativi & i parametri quantitativi (prezza e tempo di consegna) .

come di seguito riportato,
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Per i parametri di valutazione di natura gualitativa [V (a)1: V (2)2: V (2)3: V (a)d: V (a)b; V (a)B);V
(8)7): V (2)8: V (a)9 V (a)101: V (a)i & determinato secondo il criterio 5 del punto il a dell’allegato

P del D.P.R. n.207 def 5.10.2010, dove:
W 1=8 punti);

-V (a)1: permeabilita al vapore acqueo del cuocio tomaio { )
-V (a)2: distensione e resistenza del fiore allo scoppio del cuoio tomalo(W 2=7 punti);

V (2)3: resistenza all'incollagglo suola / tomaio (W 3= B punti); :

V (2)4: assorbimento acqua cuoio iomaio (W 4= 7 punti); . )
V (2)5: solidita del colore della fodera alio strofinio con sudore artificiale (scarlco): (W 5= 5 punti)
V (a)6: permeabilita al vapore acqueo della fodera (W 6= 7 punti);

V (8)7: resistenza all'abrasione della sudla (W 7= 8 punti);

-V (a)8: lavorazione e confezionamento del manufatto {W 8= 5 punti)

V (2)9: confort ed ergonomia del manufatto (W 9= 5 punti)

V (a}10: possesso cerlificazione Ecolabel (W 10= 5 punti)

ggio per i parametri qualitativi ( max 65 punti) & calcolato con la seguente formula

Ovvero if punte
- (somma ) ,
C C(@x V()i 8+ V(2)2*7+V (a)3* 8+ V (2)4' 7+ V (2)5" 5+ V (a)* 8 + V()77 + V (a)8*5 +
-V (2)9%5 + V (a)10*5 Lk

* : simbolo di moltiplicazione.

Per i parametri di valutazione di natura quantitativa ( prezzo e tempo di consegna) V (a)i & deter-
minato attraverso la seguente formula matematica:

V (a)i= R (a) / R(a) max

R (a)= valore a base d'asta — valore offerto dal singolo concarrente (a)

Dove:
R (a) : valore del ribasso offerto dal concorrente ‘a"

R(a) max: valore del ribasso dell'offerta pili conveniente

quindi punteggio per i parametri quantitativi: max 35 punti

C(a): V (a)11* 30 + V (a)12*5 .

Dove _

V (a)11: tempo di consegna (W 11 = 5 punti)

V (a)12: offerta economica (W 12= 30 puntj)

7.1.1. Dettaglio dell’Offerta Tecnico-Qualitativa: parametri qualitativi
: da 0 a 65 punti

Il punteggio tecnico massimo ottenibil

e in ragione delle caratteristiche migliorative che si offrono &
di 65 punti cosl suddivisi: :

V _(a) 1: Permeabilita al vapore acqueo (UNI EN iSO 14268/08) : valore minimo richiesto: 0.8
mg/cm?® x hlil punteggio massimo attribuibile a ciascun concorrente per questo parametro sara di 8

punii, overo:

[V({a)1+*8] 0,8 mgfem?x h
Il coefficiente V (a)1 sara cosl determinato:
0,8 <mg/lcm?*x h<1,0 — 0.25
1.0<mglem?x h 1,5 —0.5
1,5 <mglem?x h £2,0 — 0.75
— 1

mglecm?® x h =2

V (a) 2: Distensione e resistenza a trazione del fiore di un cuoio (UNI 11308/08): valore minimao ri-

chiesto: = 7 mm
Il punteggio massimo attribuibile a ciascun concorrente

Vero.

per questo parametro sara di 7 punti, ov-




V@2a2*7]

Ll coefficiente V (a) 2 sara cosi determinato;

7.0 <cmm=75 o' — 0.25
7,5<mm £8,0 — 0.5
8,0 <mm 8,5 — 0.75

— 1

mm >8,5

V (a) 3: Capacitd allincollaggio suola e tomaio (UN! EN 1392/06); valore minimo richiesto: = 3,0

N/mm

Il punteggio ma
vera:
[V{(a)3*8]

Il coefficiente V (a) 3 sara cosl determinato:

3,0 <N/mms=3,5 — 0.25

3,56 <N/mm 4,0 —0.5

4,0 <N/mm 4,5 — 0.75
— 1

N/mm >4,5

ssirho attribuibile a ciascun concorrente per questo parametro sara di 8 punti, ov-

V (a)4: Assorbimento d'acqua (UN| EN ISO 5403/06): valore minimo richiesto: < 20% dopo 30

minuti
{l punteggio massimo atlribuibile a ciascun concorrente per questo parametro sara di 7 punfi, ov-
Vero:
V@) 4*7]
Il coefficiente V (a)4 sara cosl determinato:
18 s % <20 —0.25
16 =% < 18 — 0.5
14<%<16 — 0.75
% < 14 — 1

V (a)5: solidita del colore della fodera alio strofinio con sudore artificiale (scarico) (UNI EN ISO
11640/00): valore minimo richiesto indice di scarico 2 3 scala dei grigi

Il punteggio massimo atiribuibile a ciascun concorrente

per questo paramefro sara di 5 punti, ov-

vero:

V(as*5]

Il coefficiente V (a)5 sara cosl determinato:
indice = 3/4 — 0,25
indice = 4 — 0.5
indice 25 —1

V (a) 6 : Permeabilita al vapore acqueo della fodera (UNI EN ISO 14268/08): valore minimo ri-
chiesto > 1,5 mg/cm? x h '

H punteggio massimo attribuibile a ciascun concorrente per questo parametro sara di 7 punti, ov-
Vero:

V{a)6*7]

Il coefficiente V (a)6 sara cos! determinato:

1,5 <mg/lem?*x h=<2,0 — 0.25
20 <mglcm?x h <3,5 — 0.5
35<mg/lcm?x h 5,0 — 0.75

mgfcm? x h =5 — 1



V (a) 7: Resislenza all'abrasione della sucia ((UNIEN 12770/01): valore minimo richizsto < 200

mm? :
Il punteggio massimo attribuibile a ciascun concorrente per questo parametro sara di 8 punti, ov-
vero: ‘ :
[V(a)7+*8]
I coefficiente V (a)6 sara cosl determinato:

160 < mm < 200 — 0.25

120 s mm < 160 —0.5

80 < mm < 120 : - =075

mm <980 ‘ —1

V (a) 8: lavorazione, confezione e grado di rifinizione :il punteggio massimo aitribuibile a ciascun

concorrente per questo parametro sara di 5 punti, ovvero:
[V(a)8*5]

La valutazione di tale requisito sara da effeltuarsi rispetto alla rifinitura, faccuratezza della confe-
zione e la lavorazione secondo gl standard della ‘regola d'arte” e rispetto alla realizzazione dei
manufatti in genere cosi come descrittl nelle presenti specifiche tecniche e nel rispetto dei dettagli
costruttivi del campione ufficiale. In particolare dovra essere valutata I'accuratezza delle confezio-
ni, I'aspetto astetico del prodotto, la facilitd di manutenzione, le rifiniture dei bordi, le cuciture, Ia
smerigliatura delle fodere, il montiaggio,

I coefficiente V (a) 8 sara determinato come media aritmetica del singoli coefficienti attribuiti di-
screzionalmente dai singoli commissari nellintervallo tra 0 ed 1 (ex, 0.1, 0.25, ecc). Ciascun
membro della commissione atfribuira, secondo criter insindacabili definiti ad inizio dei lavori, un
punieggio al manufatto offerlo da ciascun congorrente relativamenie ai parametri di lavorazione,
confezionamento e grado di rifinizione. Giascun commissario esprimera cioé un voto compreso tra

0ed1.

V (a) 9: ergonomia e confort il punteggio massime attribuibile a ciascun concorrente per guesto

parametro sara di 5 punti, ovvero:
I'ergonomia ed il confort delle caizature presentate in sede di gara verranno valulati dalla commis-

sione grazie all'esame di prove d'uso effettuate da ulilizzatori che abilualmente indossano calza-
ture nelle {aglie dal 41 al 45 (campioni che sono richiesti per partecipare alla gara)
La prova di ergonomia viene effettuata mutuando la UNI EN {SO 20344/08 5.1 ed assegnando

punti 5 se sono superate tutte Je prove previste

Nel corso delle prove gli utilizzatori, simuleranno i movimenti tipici che farebbero durante un uso
normale della caizatura ovvero:

= carnminare normalmente ed a velocita soslenuta

= salire e scendere ripetutamente delle scale ‘

Dopo aver completato tutte le prove, dovra essere compilare il seguente guestionario di seguito

riportato per ciascuna delle calzature presentate dai partecipanti di gara:

L‘i La calzatura & priva dj caratteristiche che possono nuocere all'operatore durante | Si ’ No l
l'ulilizzo
2 | la superiicie interna della calzatura & priva di aree ruvide, acuminate rigide che —]
possono provocare all'utilizzatore irritazione, abraslon| o ferite Si | No
Si | No

3 | Non esistono punti che arrecano costrizieni, di qualsiasi genere, al piede, al bor-

do, alia punta o in corrispondenza del tallona,

4 | E possibile camminare senza avere problemi di alcun tipo | Si | No

5 E possibile salire e scendere scale senza avere problemi di alcun tipo [Si | No B
media aritmetica del punteggio attribuito ad

elle tre distinte taglie richieste in base alle ri-

X

Il valore di V(a)9 sara determinato effetiuando una
ogni modello di calzatura presentata per ciascuna d
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sposie di ogni singola utilizzatrice. Tale valore verra determinato sommando il punteggio attribuito

ad ogni singola risposta ove:
risposte affermative: 1 punti

risposte negalive: 0 punti

il punteggio massimo sara 5 punti per ciascun offerente.

V (2) 10: possesso della Certificazione Ecolabsl Europeo (regolamento 2001/1980/CE — Decislo

2002/371/CE, recente modificazionl alla decisione 1999/1 78ICE) o )
li punteggio da attribuire in presenza della certificazione Ecolabel europeo, & di 5 punti da asse-

gnare in presenza della certificazione ecolabel per lo specifico pradotto
[l valore di V (a) 10 sara cosi determinato: ' : '
Possesso della certificazione

Non possesso della certificazione -

— b punti
— 0 punti

7.1.2 Dettaglio dell'Offerta Tecnico-Qualitativa: parametri quantitativi
da 0 a 35 punti

Per i parametri di valutszione di natura quantitativa ( prezzo e tempo di consegna) V (a)i & deter-

minalo attraverso la seguente formula matematica;

V {a)i= R (a)/R(a) max

R (a)= valore a base d'asta - valore offerto dal singolo concorrente (a)

Dove: _
R (a) : valore del ribasso offerio dal concorrente “g"
R(a) max: valore del ribasso dell'offerta pitt conveniente

V (a) 11 :Tempi di consegna: punteggio relativo ai tempi di consegna: [ V (a) 11 * 5]
' — flnoa 5 punti

Dove: V (a) 11= tempi di consegna offerti dal concorrente (a) / tempi di consegna indicati dal con-
corrente che ha presentato ['offerta pili conveniente

e dove: tempi di consegna offerti dal concorrente (a) =
ra — valore offerto dal singolo concorrente (a)

tempi di consegna previsti dal bando di ga-

V (&) 12: Offerta economica: punteggio relativo al costo unitario [V (a) 12 * 30 ]

— fino a 30 punti
prezzo offerto dal concorrente (a) / ribasso massimo (pilr conveniente

Dove: V (a)12= ribasso del

per PAmministrazione
E dove: ribasso offerto dal concorrente (a) = prezzo a base d'asta previsto dal bando di gara —

prezzo offerto dal singolo concorrente (a)

7.2 Presentazione dell’Offerta tecnica-qualitativa o
L'offerta tecnica-qualitativa dovra essere corredata dai seguenti documenti e manufatti di gara che
saranno consegnati insieme a 5 campioni di scarpe dal numero 41 al numero 45 presso I'Ufficio

Tecnico ed Analisi di Mercato ~ V° Setfore Equipaggiamento — Via Castro Pretorio 5 00185 Ro-

ma Fax 0646527410- |talia:

- un metro di pelle per fomaia;

- un metro di fodera ;

- componenti varie (contrafforte, puniale, sollopiede, suola, lacci, ecc,)

- forme delle scarpe; oy
- particolareggiata descrizione tecnica del manufatio offerfo in gara, riguardante i dettagli di lavo-

razione, di confezione della scarpa e di conforl termico adottati, firmata dal fegale rappresentante
della societa concorrente:;

- rapporti ufficiali delle analisi merceologiche con allegati i campioni di pelle oggeito di prova, pre-
viste dalle presenti specifiche tecniche al capa 6°, rilasciati da istituli o iaboratori che hanno oltre
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di gara.

la meta dei metodi di prova richiesti, accreditati dall'Ente cerlificalore SINAL/ACCREDIA, owvero
da altro ente in mutuo riconoscimento. Dovranno essere eseguite, con accreditamento del metodo
di prova da parte dell'Ente Certificalors (SINAL/ACCREDIA), le prove oggetlto di valutazicne tecni-
co-economica, fatfa salva la materiale & comprovata impossibilita imputabile a causa di oggettlivo
impedimento: _ : : o
- eventuali, ma rilevanti al fine della valutazione del puntegglo da atiribuire a ognl concorrente, co-
- pia autenticata della certificazione Ecolabel in corso di validita relativa al prodotio oggetto di gara.
L’Amministrazione si riserva la facolta di effeituare tutte le prove merceologiche di cui al capo §°
ritenute opportune presso i propri faboratori merceologici o laboratori acereditati con spese a cari-
co delia ditla aggiudicataria. _ ‘
La commissione giudicatrice prima dell'aperiura dei plichi delie offerte tecnica-qualitativa ed eco-
nomica dei partecipanti alla gara, con la sola finalitd di mera semplificazione applicativa dei para-
metri di gludizio gia prefissati nel disciplinare lecnico, dovra fissare regole specifiche sulla modali-
ta di attribuzione dei bunteggi relativi al confezione e grado di rifinizione. : :
La commissione giudicatrice potra chiedere integrazioni e chiarimenti alle ditte partecipanti in ga-
ra, qualora lo ritenga necessario ai fini della valutazione.
Al termine della gara la commissione giudicatrice compilera il prospetto riepilogativo aile-
gato, relativo aj punteggi attribuiti ad ogni singola ditta concorrente. '

CAPO 8
COLLAUDO DELLA FORNITURA

Il callaudo successivo alla fornltura aggiudicata consisie nell'acceriamento della rispondenza
del materiale alle caratteristiche tecniche e se migliorativa, del campione giudicato vincitore in sede

L'Amministrazione si riserva |a facolta di effsftuare tulte ie prove merceolagiche di cui al capo
6° ritenuie opportune presso i propri laboratori merceologici o laboratori accreditati con spese a cari-

co della dilta aggiudicataria.

Le prove organolettiche (visive e dimensionali) sono finalizzate a constatare la rispondenza

del manufatto al campione aggiudicatario.
La ditta aggiudicataria & tenuta a reintegrare le scarpe danneggiate nefle prove di coliaudo.
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